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Magnetrol

EC LIPSE° 705

GWR (Guided Wave Radar)
Flllstandmessumformer

BESCHREIBUNG

Der Eclipse 705 Fullstandmessumformer ist ein mit 24 V Gleich-
strom arbeitender Fllstandmessumformer fir FlUssigkeiten, der
auf der revolutiondren GWR-Technologie (Guided Wave Radar)
beruht. Dieser hochmoderne Fillstandmessumformer ist mit einer
Reihe technischer Neuerungen ausgestattet und zeichnet sich
durch eine Messleistung aus, die die Leistung zahlreicher her-
kémmlicher Technologien wie auch der , Through-Air-Radar“-Tech-
nologie Uberragt.

Das innovative Geh&use ist das erste seiner Art; es ist in zwei Kam-
mern (Verdrahtung und Elektronik) auf einer Ebene angeordnet und
gewinkelt, um Verdrahtung, Konfiguration, Inbetriebnahme und
Datenanzeige zu erleichtern.

Dieser Einzelmessumformer kann mit allen Sondentypen einge-
setzt werden und gewahrleistet verstarkte Zuverlassigkeit, wie ein
SFF-Wert (Safe Failure Fraction) von 91% zeigt.

EIGENSCHAFTEN UND MERKMALE

« ,REAL LEVEL" Fullstandmessung erfolgt unabhéngig von Varia-
blen der Medien, z.B. Epsilon, Druck, Dichte, pH-Wert, Viskositat
usw.

« Einfacher Laborabgleich, ohne Sonde méglich.
« Elektronischer 2-Leitermessumformer nach EEXx ia.
» 20-Punktelinearisierung fir volumetrische Messung.

» Um 360° drehbares Messumformergehduse, lber Sonden-
Schnellkupplung montierbar/demontierbar, ohne dass Behélter
druckentlastet werden muss.

» Zweizeilige LCD-Anzeige mit 8 Zeichen, drei Bedientasten.
» Sondenausflhrungen: bis zu +430°C/430 bar.

= Betriebsdruck bis 155 bar bei +345°C — fur Sattdampfanwen-
dungen.

« Einsatz bei Tiefsttemperaturen bis zu -196°C.
» Kompakt- und Getrenntversionen.

« Geeignet fur SIL1/2- oder SIL2/3-Messketten (vollstandiger
FMEDA-Bericht erhéltlich).

ANWENDUNGEN

MEDIEN: Flissigkeiten oder Schlamme, Kohlenwasserstoffe bis
Medien auf Wasserbasis (Epsilonwert 1,4 bis 100).

BEHALTER: Die meisten Prozess- und Lagerbehalter geman den
Sonden-Nenndaten fiir Temperatur und Druck.

BEDINGUNGEN: Samtliche Fullstandmessungen und Kontrolleinsét-
ze wie etwa Prozessbedingungen mit sichtbarem Dampf, Schaum,
Wellenbewegung, Blasenbildung oder Kochen, schnellen Befiill- und
Entleerungsvorgangen, niedrigem Pegel und schwankenden Epsilon-
werten oder Dichte.

Fragen Sie nach dem kostenlosen Leistungsbericht fiir den Eclipse®
705 von WIB/Evaluation International (SIREP)/EXERA.

Echte Messung von
«FULLSTAND, VOLUMEN UND TRENNSCHICHT»
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PRESSURE

GWR-

|
Eclipse mit Ecl(lgz;?'nt
Seilsonde Doppelstabsonde
Eclipse mit
Koaxialsonde

Fleldbus

ZERTIFIKATE
Behorde Zulassungen
ATEX 113 (1) G EEx nA I T6, nicht funkend ©
@ 113 (1) G EEx nA [ia] IIC T6, FNICO - FF nicht brennbar ®

111G EEx ia IIC T4, eigensicher
111G EEx ia IIC T4, FISCO - FF eigensicher
111/2 G D EEx dfia] IIC T6, druckfest gekapselt

Lloyds Sicherheitseinrichtung fiir Dampftrommeln 1. Grades
geman

- EN 12952-11 (Wasserrohrenkessel)

- EN 12953-9 (Rauchrohrkessel)

DIBt / TUV WHG § 19, Wasserhaushaltsgesetz, Uberfiillsicherung
AIB VLAREM II - 5.17.7

FM/CSA® Nicht brennbar / Eigensicher / Druckfest gekapselt
LRS Lloyds Register of Shipping (Schifffahrt)
RosTECH/FSTS Russische Zulassungsnormen

GOST-K/GGTN-K

© Sonde ist eigensicher gemaB ATEX II 1 G EEx ia IIC T6 und kann in
Zone 0 mit entflammbaren Flissigkeiten eingesetzt werden.

Weltweit Lésungen fir Fiillstand und Durchfluss




FUNKTIONSPRINZIP
Flllstand

Der Eclipse® GWR-Messumformer funktioniert nach dem TDR-Prin-
zip (Time Domain Reflectometry). Die TDR-Technologie basiert
dabei auf elektromagnetischen Impulsen, die entlang einer Mess-
sonde gefiihrt werden. Wenn ein solcher messsondengefuhrter
Startimpuls (GWR, Guided Wave Radar) die Oberflache einer Flus-
sigkeit erreicht, deren Epsilonwert hoher ist als der der Luft (g, von
1), die er durchquert, kommt es dort zu einer Reflexion des Signals.
Der Messumformer ermittelt Gber einen ultraschnellen Zeitmess-
kreis prazise die Differenz zwischen Startimpuls und Refleximpuls
und liefert ein absolut flllstandproportionales Ausgangssignal.
Auch wenn der Impuls bereits von der oberen Flache reflektiert
wurde, lauft ein gewisses Maf3 an Energie entlang der GWR-Sonde
durch die obere Flussigkeit. Erreicht der Impuls die untere Flissig-
keit mit dem héheren Epsilonwert, wird er erneut reflektiert (siehe
Abbildung).

Trennschicht

Der Eclipse® 705 kann sowohl oberen Flussigkeitsflllstand als
auch Trennschichtflllstand messen. Dazu muss die obere Flissig-
keit einen Epsilonwert zwischen 1,4 und 5 und die untere Flissig-
keit einen Epsilonwert Gber 15 aufweisen. Eine typische Anwen-
dung ware Ol auf Wasser, wobei die obere Schicht (Ol) nicht-leitend
(€, £2,0) und die untere Schicht (Wasser) stark leitend (€, + 80) ist.
Die Starke der oberen Schicht muss > 50 mm betragen. Die obere
Schicht ist auf eine Lange begrenzt, die der Lange der GWR-Sonde
7MT (bis zu 6,1 m) entspricht.

Fiillstand
Start:
H}/ impuls
Reflex-
impuls \
:H —Luft €& =1
——+ Flussigkeit €r > 1,4
Sende-
¥ impuls

PACTware® PC-SOFTWARE-PROGRAMM

PACTware-PC-Software und der neue Field-Device-Tool- (FDT)
Standard verbessern Setup-Effizienz und Anwenderfreundlichkeit
der Radarflllstandmessung ganz deutlich. Der leistungsféhige
Eclipse-Radarmessumformer mit seinem linearen Programm war
schon immer anwenderfreundlich. PACTware baut auf dieser
Anwenderfreundlichkeit auf und ergénzt sie noch durch eine grafi-
sche Software-Schnittstelle. Sie brauchen lhren PC einfach nur an
die HART®-Schleife anzuschlieBen, und schon kénnen Sie auf
samtliche Funktionen schnell, praktisch und sicher zugreifen.

Fur weitere Informationen siehe Technische Informationen zu
PACTware 59-101 und 59-601.

Emulsionsschichten

Da Emulsionsschichten die Starke des reflektierten Signals verrin-
gern kénnen, sollte der Eclipse® 705 nur fir Trennschichtanwen-
dungen mit sauberen, deutlich abgrenzbaren Schichten eingesetzt
werden. Bei Fragen zur Anwendung wenden Sie sich bitte an Mag-
netrol.

Trennschicht

Referenz-
signal

— Luft €&r=1

Oberes Fiill-
standsignal

| Medium mit niedrigem

Epsilonwert

>50 mm (z.B. Ol, €r=2)
L —

Trennschicht-
fﬁllstandsignal<

<50 mm
M~ Medium mit hohem
| Epsilonwert
(z.B. Wasser, €r = 80)

Zeit

Stabsonde

Start-

\’:‘EJ impuls
Reflex-

impuls ﬁ\cﬁ

— Luft &r=1

__ | Flussigkeit €& > 10 .. 100




AUSTAUSCH VON VERDRANGERMESSUMFORMERN

Der Eclipse® hat sich als der perfekte Ersatz fiir vorhandene
»Torque-Tube“-Verdrangermessumformer erwiesen. In Hunderten
von Anwendungen weltweit ist Kunden zufolge Eclipse® Guided
Wave Radar den ,Torque-Tube“-Verdrangermessumformern aus

folgenden Griinden Uberlegen:

e Kosten:

Ein neuer Eclipse® kostet nur wenig mehr als die Aufarbeitung
eines veralteten ,Torque-Tube“-Messumformers.

¢ Installation:

Eine Kalibrierung vor Ort ist nicht erforderlich, die Konfiguration
ist in wenigen Minuten ohne Bewegung des Fullstands méglich.
Eine Vorkonfiguration im Werk erfolgt kostenfrei.

¢ Leistung:

Der Eclipse® wird durch Verédnderungen der Dichte oder des

Epsilonwertes nicht beeinflusst.
¢ Einfacher Austausch:

Es stehen Patentflansche zur Verfligung, sodass vorhandene
BezugsgefaBe bzw. Messkammern verwendet werden kénnen.
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Nachher

Um den korrekten Eclipse-Messumformer mit dem korrekten externen Bezugsgefa3 zu kombinieren, muss Folgendes beriicksichtigt werden:
- Art der Anwendung: Verwenden Sie die geeignete GWR-Sonde, siehe Seite 5.
- Uberfiillsicherung: Uberfillung erfolgt, wenn der Flillstand iber den maximal zuléssigen Fllstand steigt — Radarausriistung kann in die-
ser Zone zu Fehlergebnissen flihren, wenn keine angepasste Konstruktion verwendet wird. GWR-Sonden ohne Ubergangszone oben
(7MR - 7MS - 7MD - 7MT) sind in der Anwendung immer sicher. Nur in Fallen, in denen aufgrund der Anwendung ein anderer Sondentyp
erforderlich ist, sollten andere gewéhlt und die empfohlenen VorsichtsmafBnahmen befolgt werden.
- BezugsgefaB-MindestgroBe:
- Koaxialausfihrung: min. 2"/DN 50
- Doppelstabausfiihrung: min. 3"/DN 80
- Stabausfiihrung: auf Anfrage.

@
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Gehéuseanschluss

A

4 iﬂ ®
20 mA / 100% Cf

Messbereich:

min. 300 mm

max. 5700 mm
4mA /0% —Ih

\_U] 7'y
®

®

Sondeneinbaulénge =
@ + Messbereich + @

i min. 25 mm
v

Relevante Sondenlénge fiir den Austausch von Verdrangermessumformern

Anhand der untenstehenden Tabelle kann die GWR-Sondenlédnge aufgrund der géngigsten Verdrangermessumformer-L&ngen
ermittelt werden. Siehe Bestellinformationen auf der folgenden Seite.

f

Verdréngerlange Sondenlidnge®
Hersteller Typ Prozessanschluss mm mm
EZ und PN " «
Magnetrol® Modulevel® ANSI/DIN-Flansch > 14" (356) Verdrénger +178
Patentflansch > 14" (356) Verdrénger +203
Masoneilan® Serie 1200 -
ANSI/DIN-Flansch > 16" (406) Verdranger +203
BezugsgeféaBe
> 140 «
Fisher®-Serie 24954,1 éZSQB, Patentflansch > 14" (356) Verdranger +254
2300 und 2500 —rdere
BezugsgefaBe ANSI-Flansch > 14" (356) auf Anfrage
Eckhardt® Serie 134.144 ANSI/DIN-Flansch > 14" (356) auf Anfrage
ANSI/DIN-Flansch H =300 Verdranger +229
Tokyo Keiso® FST-3000 -
ANSI/DIN-Flansch >H=19,7" Verdranger +229

@ Rechenergebnis auf den nachsten cm-Wert abrunden.



PATENTFLANSCHE
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Fisher (600 Ibs.), K Fisher 249C (600 Ibs.), 316 Edelstahl Masoneilan (600 Ibs.), 316 Kohlenstoffstahl
Abbildung 1 Abbildung 2 Abbildung 3
BEZUGSGEFARE AURORA™

Eclipse kann in BezugsgefaBe ab DN 50 eingebaut
werden. Wird ein neues Bezugsgefa3 bendtigt, kann
es zusammen mit dem Eclipse bestellt werden. Mag-
netrol verflgt Uber langjahrige Erfahrungen im Bau
kostenglinstiger BezugsgefaBe. Die Magnetrol-
BezugsgeféBe entsprechen den PED-Vorschriften
und sind in zahlreichen Ausfiihrungen erhéltlich.

30 bis610cm @

Kohlenstoff- oder
Edelstahl 1.4401 (316 SST)

Messbereich

Werkstoffe

Prozessanschluss —
TR TIRRTAPY:

Nennweite
P hluss —

026ssanseniuss 150#-2500# ANSI
Druckstufen

) ) Seitlich-seitlich
Konfigurationen ;.
und seitlich-unten

Prozessdruck Bis 430 bar®
Prozesstemperaturen Bis +430°C?

@ Einschréankungen definiert fiir ausgewahlte GWR-Sonde.

Flr weitere Informationen siehe Technische
Information GE 57-140.

Aurora® ist die innovative Kombination aus Eclipse® Gui-
ded-Wave-Radar-Technologie und einem Magnetklappen-
flllstandanzeiger (Magnetic Level Indicator, MLI). Durch
die MLI-Sichtanzeigeschiene verfligt der Eclipse Uber eine
gut ablesbare Fullstandanzeige, sodass lokale Anzeige-
vorrichtungen eventuell Uberflissig sind. Die Verschmel-
zung dieser beiden unabhéngigen Technologien liefert eine
herausragende Messredundanz in einer integrierten Kon-
struktion. Mit Aurora® kann sogar die Wartung im Voraus
geplant werden. Eine Wartung wird dann erforderlich,
wenn die Ansatzbildung in einer Installation den zulassigen
Grenzwert Uberschreitet. Durch Ansatzbildung am
Schwimmer im MLI-Bezugsgefaf3 sinkt dieser in der Flis-
sigkeit ab, wéhrend der Eclipse die Ansatzbildung erst
dann ermittelt, wenn beide Sondenelemente vollstandig
verschmutzt sind. Daher zeigt der Schwimmer verglichen
mit dem tatsachlichen, vom Eclipse gemessenen Fiillstand
einen niedrigeren Wert an. Anhand der Abweichung zwi-
schen beiden Messwerten kann problemlos abgelesen
werden, ob eine Wartung erforderlich ist.

Fiir weitere Informationen siehe Technische
Information GE 57-138.

AUSTAUSCH VON BEZUGSGEFASSEN (OBEN/UNTEN MONTIERT)

Neben den Optionen fir BezugsgefaBflansche mit ,Torque Tube®
von Magnetrol kénnen Eclipse® 705-Messumformer und 7EK-
GWR-Sonde/Bezugsgefa3 auch zum Austauschen vorhandener
»Torque-Tube*Installationen fir Montage von oben/unten bzw.
oben/seitlich verwendet werden.

Ist das vorhandene , Torque-Tube“-Bauteil (Regler, Verdranger und
Bezugsgefal) abgenommen, kann der Eclipse Guided Wave Radar
direkt an seiner Position installiert werden. Fur einige der wichtig-
sten Hersteller von , Torque-Tube“-Verdrangermessumformern ste-
hen verschiedene Modelle zur Verfuigung. Da die Montageabmes-
sungen und Messbereiche des Sonden-/BezugsgefaBmodells 7EK
den technischen Daten des urspriinglichen Herstellers entspre-
chen, mussen keine neuen Rohrleitungen verlegt werden.
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BESTELLINFORMATIONEN

GWR-KOAXIALSONDE

Signalausbreitung

GWR-DOPPELSTAB-/DOPPELSEILSONDE

Signalausbreitung

STAB-/SEILSONDEN

Signalausbreitung

i
@ 0
Draufsicht
Draufsicht
Anwendungen Diélrzlgtzri;g:ter Temperaturoptionen Druck Vakuu:nwz:j;_nqe:maum GWR-Sonde
® sicherung @
GWR-KOAXIALSONDEN — max. Viskositét 500 cP (ID 3/2") — 1500 cP (ID 1 3/4")

Uberfiillsicherung Er 1,4-100 -40°C bis +200°C max. 70 bar Ja Ja Nein 7MR
Standard-Flissigkeitsfillstand €, 1,4-100 -40°C bis +150°C max. 70 bar Ja Ja® | Nein 7MA
H°°hter{‘r2‘;f;g[ﬂ:ﬁfhdr“°k € 14-100© -196°C bis +430°C max. 430 bar |volséndg Ja | Nein 7MD

Sattdampf Er 10-100 bis +345°C max. 155 bar Ja Ja Nein ™S
Trennschicht €, 1,4-100 -40°C bis +200°C max. 70 bar Ja Ja Nein MT

GWR-Doppelstab-/Doppelseilsonden — max. 1500 cP
Fliissigkeiten — Stabsonde Sr 1,9-100 -40°C bis +150°C max. 50 bar Ja Nein Ja 7MB
Fliissigkeiten — Seilsonde Sr 1,9-100 -40°C bis +150°C max. 50 bar Ja Nein | Nein ™7
Feststoffe — Seilsonde Er 1,9-100 Umgebungstemp. Umgebungsluftdruck |~ Ja Nein | Entff. M5
GWR-Stab-/Seilsonden — max. 10.000 cP

Fliissigkeiten — Stabsonde Sr 19- 1009 -40°C bis +150°C max. 70 bar Ja Nein Ja 7MF
Fliissigkeiten — Seilsonde €19- 1009 -40°C bis +150°C max. 70 bar Ja Nein Ja ™M1
Feststoffe — Seilsonde Sr 4-100 Umgebungstemp. Umgebungsluftdruck |~ Ja Nein | Enff. ™2
Hochtemperatur/-druck Er 1,9- 1009 -40°C bis +315°C max. 207 bar | Ja Nein Ja ™
Sanitarsonde €19- 1009 -40°C bis +150°C max. 5 bar Ja Nein | Ja 7MF-E
Oben/unten €, 1,4-100 -15°C bis +320°C max. 205 bar | Ja Ja Ja 7EK

@ ®e o o

Jede Eclipse-Sonde ist fiir den Vakuumeinsatz (negativer Druck) geeignet, fir Vollvakuumbedingungen (Heliumleckrate < 10°® mbar*l/s) sind jedoch nur die
GWR-Borsilikatsonden geeignet (7MD).
Eclipse-Sonden sind ideal flir Schaumeinséatze geeignet, unter bestimmten Bedingungen, bei denen dichter Schaum in das Innere der Koaxialsonde eindrin-
gen kann bzw. darin hydrieren kann, werden jedoch keine GWR-Koaxialsonden empfohlen.
Abhangig vom Werkstoff der Abstandhalter. Siehe Modellauswahl GWR-Sonde 7MD.

Bei Medien mit einem €, von 1,9 bis 10 muss die GWR-Sonde in einem Abstand von 75 mm bis 150 mm zur Metalltankwand oder in einem Bezugsgefai
bzw. Tauchrohr aus Metall montiert werden.
Die 7MA-Sonde wird nicht fir Uberfiillanwendungen empfohlen, bei denen Genauigkeit bis zum Prozessanschluss erforderlich ist.




ABMESSUNGEN in mm

45° Ansicht

r $—7105 ——‘
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102
256
2 Kabel-
eingénge
Kompaktversion
11
Eclipse-Messumformergehéuse,
(45° Ansicht)
83 105
102
2 Kabel-
*‘ 70 ’* eingénge
IR I
o GX 76 95

j
f LBQA 2 Bohrungen

Getrenntversion

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

Versorgungsspannung
GP / EEx ia/ EEx d: min. 11V DC

s \ : -
j HART®-Tastatur

Galvanische Trennung: .E'_:i.
max.: 28,4 V DC bei 94 mA
fiur EEx ia-Geréte

max.: 17,5 V DC bei

Genormte abgeschirmte =
verdrillte Doppelleitung

(empfohlen, aber bei Verdrahtung
gemaB NAMUR NE 21 fiir Feld-
starken bis zu 10 V/m nicht erfor-

derlich). 380 mA fiir Gerate mit
Foundation Fieldbus
(fur GP-St-Ex- und EEx-d-
Modelle nicht nétig)
Ex-Bereich Nicht Ex



[ 1 VORZUGSVARIANTEN (ESP, EXPEDITE SHIP PLAN)

Verschiedene Eclipse GWR-Messumformer sind fiir bevorzugte Lieferung innerhalb von max. 3 Wochen nach technisch und
kommerziell klarem Bestelleingang verfugbar (ESP: Expedite Ship Plan).

Die im Rahmen des ESP-Service verfligbaren Modelle sind zur Verdeutlichung in den Bestellangaben farbig codiert.

Um die Vorteile von ESP nutzen zu kdnnen, brauchen Sie nur die entsprechenden farblich markierten Modellnummercodes

anzugeben (es gelten die Standardabmessungen).
Der ESP-Service ist auf weniger als zehn Geréate pro Bestellung begrenzt. Lieferzeiten fir Auftrage mit héheren Stiickzahlen
sowie Informationen zu weiteren Produkten und Optionen erfahren Sie auf Anfrage.

BESTELLANGABEN

Eine komplette Messeinrichtung besteht aus:

1. Eclipse-Messumformer (Kopf/Elektronik)
2. Eclipse 705 GWR-Sonde
3. OPTION: Eclipse DTM (PACTWARE®) — Bestellnummer: 070-3001-001

4. OPTION: - TFE-Abstandhalter fur Metall-GWR-Stabsonden; Bestellnummer: 089-9114-001 (7MF-A), 089-9114-002 (7MF-B), 089-9114-003 (7MF-C)
- PEEK-Abstandhalter flir GWR-Stabsonde 7MJ GWR; Bestellnummer: 089-9114-005 (7MJ-A), 089-9114-006 (7MJ-B), 089-9114-007 (7MJ-C)
- Zusétzliches Gewicht flir GWR-Sonde 7M1; Bestellnummer: 089-9120-001
- Zusétzliches Gewicht fir GWR-Sonde 7M7; Bestellnummer: 089-9121-001
- Zusatzliches Gewicht fir GWR-Sonde 7M2; Bestellnummer: 004-8778-001 (2 x 010-1731-001: Kabelklemmen erforderlich)
- Zusétzliches Gewicht fiir GWR-Sonde 7M5; Bestellnummer: 004-8778-002 (2 x 010-1731-001: Kabelklemmen erforderlich)

5. OPTION: HART®-Kommunikator: N&here Informationen auf Anfrage.

1. Bestellnummer fiir ECLIPSE 705 Messumformer (Kopf/Elektronik)
GERATE-TYP, FUNKTION
|7 0 5| Eclipse 705 GWR-Messumformer |

VERSORGUNG
[ 5] 24V DC, elektronisch mit 2-Leitertechnik |
SIGNALAUSGANG UND ELEKTRONIK
10 4 bis 20 mA Digitalausfihrung mit Hart — Standardelektronik (SFF 85,4%)
1A 4 bis 20 mA Digitalausfiihrung mit Hart — SIL-verbesserte Elektronik (SFF 91%)
20 Fieldbus-Kommunikation
AUSFUHRUNG
A Digitalanzeige und Tastatur
0 Blindmessumformer (ohne Anzeige/Tastatur)
MONTAGE/KLASSIFIKATION (FM/CSA-Zulassung auf Anfrage)
1 Kompakt, GP (und eigensicher FM/CSA)
2 Getrennt, GP (und eigensicher FM/CSA)
A Kompakt, ATEX II 1 G EEx ia IIC T4 — FISCO ATEX, eigensicher fiir Gerate mit Fieldbus Foundation
B Getrennt, ATEX II 1 G EEx ia IIC T4 — FISCO ATEX, eigensicher fiir Gerate mit Fieldbus Foundation
C Kompakt, ATEX 11 1/2 G D EEx dfia] IIC T6 T85 °C
D Getrennt, ATEX II 1/2 G D EEx d[ia] IIC T6 T85 °C
E Kompakt, ATEX 1l 3 (1) G EEx nA Il T6, nicht funkend
Kompakt, ATEX Il 3 (1) G EEx nA [ia] IIC T6, FNICO — FF nicht brennbar
F Getrennt, ATEX Il 3 (1) G EEx nA Il T6, nicht funkend
Getrennt, ATEX Il 3 (1) G EEx nA [ia] IIC T6, FNICO — FF nicht brennbar
WERKSTOFFE
1 Aluminiumguss-Doppelkammergehéuse
2 Edelstahl-Doppelkammergehause
KABELEINGANG
1 M20 x 1,5-Gewinde (2 Eingadnge — einer mit Blindstopfen)
0 3/4" NPT-Gewinde (2 Eingénge — einer mit Blindstopfen)
| 7 | 0 | 5 |—| 5 | I | H | | | Komplette Bestellnummer fiir ECLIPSE 705 Messumformer (Kopf/Elektronik)




MONTAGE

EINSATZ:
7MA, 7MR oder 7MT

EINSATZ:
7MR oder 7MT

EINSATZ:
7MR oder 7MT

ABMESSUNGEN in mm

2 Kabel-
eingédnge

!

144

Sondeneinbaulénge

Sondeneinbauldnge G1- (1" BSP-)
3/4" NPT-Gewinde Gewinde
als Prozessan- als Prozessan-
schluss schluss

7MR/7TMT
mit Gewinde
als Prozessanschluss

40

Sondeneinbaulénge

n u G1- (1" BSP-)
3/4" NPT-Gewinde Gewinde
als Prozessan- als Prozessan-
schluss schluss

7MA
mit Gewinde
als Prozessanschluss

Sondeneinbaulénge

2 Kabel-
eingidnge

Montage-
flansch

7MR/7TMT
mit Flansch als
Prozessanschluss

256

2 Kabel-
eingénge

Montage-

flansch n

Sonden-
einbau-
lange

7MA
mit Flansch als
Prozessanschluss

Hochalarm/Uberfiillsicherung

Fir diese GWR-Sonden sind in Bezug auf Hochalarm/Uber-
fullsicherung spezielle Hinweise zu beachten. Stellen Sie
fir eine zuverldssige Messung sicher, dass die GWR-
Sonde so installiert ist, dass der héchste Messwert mindes-
tens 150 mm unterhalb des Prozessanschlusses liegt.
Unter Umstanden ist ein zusatzliches Stutzen-Distanzstiick
zum Anheben der Sonde dienlich. Fur die 7MR-Sonde sind
keine besonderen VorsichtsmaBnahmen nétig. Weitere

Informationen auf Anfrage.
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2 Kabel-

eingange

/2" NPT
mit Stopfen 206

\
Montage- O
flansch

lange

7MR/7TMT
mit Spilanschluss
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2. Bestellnummer fiir ECLIPSE 705 GWR-Koaxialsonde

GERATE-TYP, FUNKTION
GWR-Sonde, geeignet zur Montage in externem BezugsgefaB und/oder Behdlter

7 MR GWR-Koaxialsonde mit Uberfiillsicherung zur Fiillstandmessung (Dielektrizitatskonstante: > 1,4) — WHG-Zulassung
7 M A GWR-Standard-Koaxialsonde flir F'ullstandmessung® (Dielektrizitatskonstante: > 1,4)
7MT GWR-Koaxialsonde mit Uberfilllsicherung zur Trennschichtmessung (Epsilon obere Flissigkeit: > 1,4 und <5/ untere
Flussigkeit >15)
©®  7MA-Sonden werden nicht fiir Uberfiillanwendungen empfohlen, bei denen Genauigkeit bis zum Prozessanschluss erforderlich ist.
WERKSTOFFE — mediumberuhrte Teile (einschlieBlich Prozessanschlussflansch falls zutreffend)
GWR-Standard-Koaxialsonde: @ 22 mm Verlédngerte GWR-Koaxialsonde: @ 45 mm — min. 3"/
min. Epsilonwert > 1,4 DN 80 Prozessanschluss — Epsilonwert min. > 1,4
A Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST) N Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST)
mit Teflon®-Abstandhaltern mit Teflon®-Abstandhaltern
B 2.4819 (Hastelloy C) P 2.4819 (Hastelloy C)
C| 2.4360 (Monel) R 2.4360 (Monel)
PROZESSANSCHLUSS — NENNWEITE/DRUCKSTUFE (andere Prozessanschliisse auf Anfrage)
Min. 3"/DN 80 Prozessanschluss fur verlangerte GWR-Koaxialsonde verwenden.
Gewindeanschluss
[1 1]  3/4" NPT-Gewinde | [2 2] 1" G1-Gewinde (BSP-Gewinde)
ANSI-Flansche
2 3 1" 150 Ibs. ANSI RF 4 5 2" 600 Ibs. ANSI RF
2 4 1" 300 Ibs. ANSI RF 5 3 3" 150 Ibs. ANSI RF
2 5 1" 600 Ibs. ANSI RF 5 4 3" 300 Ibs. ANSI RF
3 3 11/2" 150 Ibs. ANSI RF 55 3" 600 Ibs. ANSI RF
3 4 11/2" 300 Ibs. ANSI RF 6 3 4" 150 Ibs. ANSI RF
35 11/2" 600 Ibs. ANSI RF 6 4 4" 300 Ibs. ANSI RF
4 3 2" 150 Ibs. ANSI RF 6 5 4" 600 Ibs. ANSI RF
4 4 2" 300 Ibs. ANSI RF
EN/DIN-Flansche
B A DN 25, PN 16 EN 1092-1 Typ A D E DN 50, PN 100 EN 1092-1 Typ B2
B B DN 25, PN 25/40 EN 1092-1 Typ A E A DN 80, PN 16 EN 1092-1 Typ A
B C DN 25, PN 63/100 EN 1092-1 Typ B2 E B DN 80, PN 25/40 EN 1092-1 Typ A
CA DN 40, PN 16 EN 1092-1 Typ A ED DN 80, PN 63 EN 1092-1 Typ B2
C B DN 40, PN 25/40 EN 1092-1 Typ A E E DN 80, PN 100 EN 1092-1 Typ B2
CcC DN 40, PN 63/100 EN 1092-1 Typ B2 F A DN 100, PN 16 EN 1092-1 Typ A
D A DN 50, PN 16 EN 1092-1 Typ A F B DN 100, PN 25/40 EN 1092-1 Typ A
D B DN 50, PN 25/40 EN 1092-1 Typ A F D DN 100, PN 63 EN 1092-1 Typ B2
D D DN 50, PN 63 EN 1092-1 Typ B2 F E DN 100, PN 100 EN 1092-1 Typ B2
Torque-Tube-Gegenflansche ©
TT Fisher 249B/259B (600 Ibs.), Kohlenstoffstahl - fir Abmessungen siehe Zeichnung 1 auf Seite 4
T U Fisher 249C (600 Ibs.), Edelstahl - fir Abmessungen siehe Zeichnung 2 auf Seite 4
UurT Masoneilan (600 Ibs.), Kohlenstoffstahl - fiir Abmessungen siehe Zeichnung 3 auf Seite 4
U u Masoneilan (600 Ibs.), Edelstahl - fir Abmessungen siehe Zeichnung 3 auf Seite 4
®  Abmessungen stets priifen, wenn keine ANSI-/DIN-Flansche verwendet werden.
DICHTUNGSWERKSTOFFE @
0 Viton GFLT-Dichtung — fur Standardanwendungen -40°C/+200°C
1 EPDM (Ethylen-Propylen) — z.B. fiir Natronanwendungen -50°C/+125°C
2 Kalrez-4079-Dichtung — flir aggressive Medien® -40°C/+200°C
8 Aegis PF 128-Dichtung — fiir Dampf- und NACE-Anwendungen -20°C/+200°C
@ Andere Dichtungswerkstoffe auf Anfrage.
@ Bei Verwendung von Ammoniak/Chlor 7MD GWR-Sonde verwenden.
EINBAULANGE - Einbaulénge in 1-cm-Schritten wahlbar
06 0 Mindestlange: 60 cm
610 Maximale Lange: 610 cm
| Hinweis: fur 7MR/7MT, Einsatzldngen < 60 cm auf Anfrage
[7z[m[ H | | | H [ | | Komplette Bestelinummer fiir ECLIPSE 705 GWR-Koaxialsonde




MONTAGE
EINSATZ:

7MB GWR-Sonde, nur fiir Montage in Behalter

ABMESSUNGEN in mm
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GWR-Doppelstabsonde,
Draufsicht

Hochalarm/Uberfiillsicherung

Fur diese GWR-Sonden sind in Bezug auf
Hochalarm/Uberfillsicherung spezielle Hinweise zu beach-
ten. Stellen Sie fir eine zuverlassige Messung sicher, dass
die GWR-Sonde so installiert ist, dass der héchste Mess-
wert mindestens 150 mm unterhalb des Prozessanschlus-
ses liegt. Unter Umstanden ist ein zusatzliches Stutzen-
Distanzstiick zum Anheben der Sonde dienlich. Weitere
Informationen auf Anfrage.
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2. Bestellnummer fiir ECLIPSE 705 GWR-Doppelstabsonde

GERATE-TYP, FUNKTION
GWR-Sonde, nur fiir Montage in Behilter

|7 M B| GWR-Doppelstabsonde fiir Eclipse-Messumformer (Dielektrizitatskonstante: > 1,9) — WHG-Zulassung |

WERKSTOFFE — mediumberihrte Teile (einschlieBlich Prozessanschlussflansch falls zutreffend)
A | Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST) mit TFE-Abstandhaltern

B 2.4819 (Hastelloy C) mit TFE-Abstandhaltern

C 2.4360 (Monel) mit TFE-Abstandhaltern

PROZESSANSCHLUSS — NENNWEITE/DRUCKSTUFE
Gewindeanschluss

4 1 2" NPT-Gewinde
4 2 G2-Gewinde (2" BSP-Gewinde)

ANSI-Flansche (andere, z.B. 2"-Prozessanschliisse, auf Anfrage)
3 3" 150 Ibs. ANSI-RF-Flansch
3" 300 Ibs. ANSI-RF-Flansch
4" 150 Ibs. ANSI-RF-Flansch
4" 300 Ibs. ANSI-RF-Flansch

[ R KRS NG|
AlW|d

EN/DIN-Flansche (andere, DN-50-Prozessanschliisse auf Anfrage)

E A| DNB80, PN16 EN 1092-1 Typ A
E B| DNB80, PN2540 EN 1092-1 Typ A
E D| DNB80, PNG63 EN 1092-1 Typ B2
F Al DN 100, PN 16 EN 1092-1 Typ A
F B DN 100, PN25/40 EN 1092-1 Typ A
F D[ DN 100, PN 63 EN 1092-1 Typ B2

Torque-Tube-Gegenflansche ©

TT Fisher 249B/259B (600 Ibs.), Kohlenstoffstahl - fir Abmessungen siehe Zeichnung 1 auf Seite 4
T U Fisher 249C (600 Ibs.), Edelstahl - fir Abmessungen siehe Zeichnung 2 auf Seite 4

UurT Masoneilan (600 Ibs.), Kohlenstoffstahl - fir Abmessungen siehe Zeichnung 3 auf Seite 4

U u Masoneilan (600 Ibs.), Edelstahl - fir Abmessungen siehe Zeichnung 3 auf Seite 4

®  Abmessungen stets priifen, wenn keine ANSI-/DIN-Flansche verwendet werden.

DICHTUNGSWERKSTOFFE @

0 Viton GFLT-Dichtung — fir Standardanwendungen -40°C/+200°C
1 EPDM (Ethylen-Propylen) — z.B. fir Natronanwendungen -50°C/+125°C
2 Kalrez-4079-Dichtung — fur aggressive Medien® -40°C/+200°C
8 Aegis PF 128-Dichtung — fir Dampf- und NACE-Anwendungen -20°C/+200°C

@ Andere Dichtungswerkstoffe auf Anfrage.
@ Bei Verwendung von Ammoniak/Chlor 7MD GWR-Sonde verwenden.

EINBAULANGE - Einbaulénge in 1-cm-Schritten wahlbar
(fur GWR-Doppelseilsonde bis zu 22 m, siehe Seite 18 und 19)

06 0 Mindestlange: 60 cm
610 Maximale Léange: 610 cm

[7[m[BlH | | | H | | | Komplette Bestellnummer fiir ECLIPSE 705 GWR-Doppelstabsonde
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MONTAGE
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Entliiftungséffnungen
fir Trennschicht

7MD oder 7MS

7MD oder 7MS

Sonden-
einbau-

Hochalarm/Uberfiillsicherung

Fir diese GWR-Sonden sind in Bezug auf
Hochalarm/Uberfillsicherung spezielle Hinweise zu beach-
ten. Stellen Sie fir eine zuverlassige Messung sicher, dass
die GWR-Sonde so installiert ist, dass der hdchste Mess-
wert mindestens 150 mm unterhalb des Prozessanschlus-
ses liegt. Unter Umstanden ist ein zusatzliches Stutzen-
Distanzstiick zum Anheben der Sonde dienlich. Fuir die
7MD/7MS-Sonde sind keine besonderen Vorsichtsmaf3-
nahmen nétig. Weitere Informationen auf Anfrage.
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2. Bestellnummer fiir ECLIPSE 705 Hochtemperatur/Hochdruck-GWR-Koaxialsonde

GERATE-TYP, FUNKTION

7 M D Hochtemperatur/Hochdruck- (HTHP) GWR-Koaxialsonde  (berflllsicher/WHG-Zulassung®

7 M S Sattdampf — GWR-Koaxialsonde Uberfullsicher/Stoomwezen-Zulassung

©  Fir HTHP-Trennschichtanwendungen ,X7MD* angeben: X = 7MD fiir Trennschichtanwendungen mit mehreren Entliftungséffnungen.

WERKSTOFFE (alle mediumberihrten Teile) UND MIN. EPSILONWERTE
Fir 7MD GWR-Sonden — max. 430 bar — GWR-Standard-Koaxialsonde: @ 22 mm

A Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST) mit Keramikabstandhaltern min. Epsilonwert: > 2,0/max. +430°C
B 2.4819 (Hastelloy C) mit Keramikabstandhaltern min. Epsilonwert: > 2,0/max. +430°C
C 2.4360 (Monel) mit Keramikabstandhaltern min. Epsilonwert: > 2,0/max. +430°C
\ Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST) mit PEEK®-Hochtemperaturabstandhaltern min. Epsilonwert: > 1,7/max. +345°C

W Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST) mit Teflon®-Abstandhaltern min. Epsilonwert: > 1,4/max. +200°C
Fir 7MD-GWR-Sonden — max. 430 bar —

vergroBerte GWR-Koaxialsonde: @ 45 mm — min. 3"/DN 80 Prozessanschluss
N Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST) mit PEEK®-Hochtemperaturabstandhaltern _min. Epsilonwert: > 1,7/max. +345°C

P 2.4819 (Hastelloy C) mit PEEK®-Hochtemperaturabstandhaltern min. Epsilonwert: > 1,7/max. +345°C
R 2.4360 (Monel) mit PEEK®-Hochtemperaturabstandhaltern min. Epsilonwert: > 1,7/max. +345°C
Fiir 7MS-GWR-Sonden — max. 155 bar
[ A| Edelstahl 1.4404/1.4404 (316/316L SST) min. Epsilonwert: > 10/max. +345°C |

PROZESSANSCHLUSS — NENNWEITE/DRUCKSTUFE (andere Prozessanschlisse auf Anfrage)
Min. 3"/DN 80 Prozessanschluss fur verlangerte GWR-Koaxialsonden verwenden.
Gewindeanschluss

[1 1] 34" NPT-Gewinde | [2 2] Gi-Gewinde (1" BSP-Gewinde) |
ANSI-Flansche
2 3 1" 150 Ibs. ANSI RF 4 N 2" 2500 lbs. ANSI RJ
2 4 1" 300 Ibs. ANSI RF 5 3 3" 150 Ibs. ANSI RF
2 5 1" 600 Ibs. ANSI RF 5 4 3" 300 Ibs. ANSI RF
2 K 1" 600 Ibs. ANSI RJ 5 5 3" 600 Ibs. ANSI RF
2 L 1" 900 Ibs. ANSI RJ 5 K 3" 600 Ibs. ANSI RJ
3 3 11/2" 150 Ibs. ANSI RF 5 L 3" 900 Ibs. ANSI RJ
3 4 11/2" 300 Ibs. ANSI RF 5 M 3" 1500 Ibs. ANSI RJ
3 5 11/2" 600 Ibs. ANSI RF 5 N 3" 2500 Ibs. ANSI RJ
3 K 11/2" 600 Ibs. ANSI RJ 6 3 4" 150 Ibs. ANSI RF
3 M 11/2" 900/1500 Ibs. ANSI RJ 6 4 4" 300 Ibs. ANSI RF
3 N 1 1/2" 2500 Ibs. ANSI RJ 6 5 4" 600 Ibs. ANSI RF
4 3 2" 150 Ibs. ANSI RF 6 K 4" 600 Ibs. ANSI RJ
4 4 2" 300 Ibs. ANSI RF 6 L 4" 900 Ibs. ANSI RJ
4 5 2" 600 Ibs. ANSI RF 6 M 4" 1500 Ibs. ANSI RJ
4 K 2" 600 Ibs. ANSI RJ 6 N 4" 2500 Ibs. ANSI RJ
4 M 2" 900/1500 Ibs. ANSI RJ
EN/DIN-Flansche
B A| DN25, PN 16 EN 1092-1 Typ A D J| DN50, PN400 DIN 2527-Flansch, Form E
B B| DN25, PN25/40 EN 1092-1Typ A E Al DN80, PN 16 EN 1092-1 Typ A
B C| DN25, PN 63/100 EN 1092-1 Typ B2 E B[ DN80, PN25/40 EN 1092-1 Typ A
B F| DN25, PN 160 DIN 2527-Flansch, Form E E D| DN80, PN63 EN 1092-1 Typ B2
C A| DN40, PN 16 EN 1092-1 Typ A E E| DN80, PN100 EN 1092-1 Typ B2
C B| DN40, PN25/40 EN 1092-1 Typ A E F| DN80, PN160 DIN 2527-Flansch, Form E
C C| DN40, PN63/100 EN 1092-1 Typ B2 E G| DN80, PN250 DIN 2527-Flansch, Form E
C F| DN 40, PN 160 DIN 2527-Flansch, Form E E H| DN80, PN320 DIN 2527-Flansch, Form E
C G| DN40, PN 250 DIN 2527-Flansch, Form E E J| DN80, PN400 DIN 2527-Flansch, Form E
C H| DN 40, PN 320 DIN 2527-Flansch, Form E F A| DN 100, PN 16 EN 1092-1 Typ A
C J| DN40, PN 400 DIN 2527-Flansch, Form E F _B| DN 100, PN 25/40 EN 1092-1 Typ A
D A[ DN50, PN 16 EN 1092-1 Typ A F D[ DN 100, PN 63 EN 1092-1 Typ B2
D B| DN50, PN25/40 EN 1092-1Typ A F E| DN 100, PN 100 EN 1092-1 Typ B2
D D| DN50, PN63 EN 1092-1 Typ B2 F F|] DN 100, PN 160  DIN 2527-Flansch, Form E
D E[ DN50, PN 100 EN 1092-1 Typ B2 F G| DN 100, PN 250  DIN 2527-Flansch, Form E
D F|[ DN50, PN 160 DIN 2527-Flansch, Form E F H| DN 100, PN 320  DIN 2527-Flansch, Form E
D G| DN50, PN 250 DIN 2527-Flansch, Form E F J| DN 100, PN400 DIN 2527-Flansch, Form E
D H| DN50, PN 320 DIN 2527-Flansch, Form E
Torque-Tube-Gegenflansche (Abmessungen stets priifen, wenn keine ANSI-/EN/DIN-Flansche verwendet werden)
TT Fisher 249B/259B (600 Ibs.), Kohlenstoffstahl UuT Masoneilan (600 Ibs.), Kohlenstoffstahl
T U Fisher 249C (600 Ibs.), Edelstahl uu Masoneilan (600 Ibs.), Edelstahl
DICHTUNGSWERKSTOFFE
N Borsilikatdichtung — fiir Nicht-Dampfanwendungen (7MD) -196°C/+400°C®
8 PEEK-Dichtung — fir Sattdampfanwendungen (7MS) -15°C/+345°C

®  7MD-W: max +200°C — 7MD-V: max. +345°C
EINBAULANGE - Einbaulénge in 1-cm-Schritten wahlbar

06 0 Mindestlange: 60 cm — far 7MS/7MD
4 0 Maximale Lange: 450 cm - fiir 7MS

6 0 Maximale Lange: 610 cm —far 7MD
Hinweis: fir 7MD, Einsatzlangen < 60 cm auf Anfrage

|7|M| |—|A| I | H | | | ﬁgg(‘i);fst:ﬁ\ geestellnummer fur ECLIPSE 705 Hochtemperatur/Hochdruck-GWl?;3

H |




2. Bestellnummer fiir Eclipse® 705 GWR-Sonde/BezugsgefaB fir Montage oben/unten

Um sicherzugehen, dass keine falschen Abmessungen vorgelegt werden, geben Sie mit lhrer Bestellung bitte die folgen-
den Abmessungen an (siehe Zeichnungen unten):

- Abmessung A: Oberseite des Prozessanschlusses bis zu 20-mA-Messbereich
- Abmessung B: Unterseite des Prozessanschlusses bis zu 4-mA-Messbereich
- Messbereich, wenn er von 356 mm abweicht
Bestellnummer fiir modifizierte Modelle oder Zusétze: Setzen Sie bitte ein , X“ vor die am ehesten entsprechende
Bestellnummer und spezifizieren Sie die Modifikationen bzw. Zusétze getrennt,

z.B. X7EK-K33A-010

X = Messbereich von 500 mm.

GERATE-TYP, FUNKTION
GWR-Sonde, geeignet zur Montage in externes Bezugsgefan

[7 E K| GWR-Sonde/Bezugsgefif fiir Montage oben/unten

WERKSTOFFE — mediumberihrte Teile (einschlieBlich Prozessanschlussflansch falls zutreffend)

Bezugsgefal und Flansche

GWR-Sonde

K

Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST)

M

Kohlenstoffstahl

Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST)

PROZESSANSCHLUSS — NENNWEITE/DRUCKSTUFE

Gewindeanschluss

SchweiBanschluss

31 1 1/2" NPT-Gewinde

39

4 1 2" NPT-Gewinde

1 1/2" EinschweiBmuffe

4 9

2" EinschweiBmuffe

ANSI-Flansche

3 3 1.1/2" 150 Ibs. ANSI-RF-Flansch
3 4 1.1/2" 300 Ibs. ANSI-RF-Flansch
3 5 1.1/2" 600 Ibs. ANSI-RF-Flansch
4 3 2" 150 Ibs. ANSI-RF-Flansch
4 4 2" 300 Ibs. ANSI-RF-Flansch
4 5 2" 600 Ibs. ANSI-RF-Flansch
MESSBEREICH
| A | 356 mm
OPTIONEN
0 Keine
2 Schauglasanschlisse (Schauglas nicht beiliegend)
FLUSSIGKEITSTYP/BETRIEBSTEMPERATUREN
10 Leitfahige Flussigkeiten (min. Er > 10) Max. +320°C
20 Alle Flissigkeiten (min. Er > 1,4) Max. +260°C
Komplette Bestellnummer fiir ECLIPSE 705 GWR-Sonde/Bezugsgefan fir
|7|E|KH l I lAH l |O| Montage oben/unten

ABMESSUNGEN in mm

T

(A min.11/2': 102 (B) min.1172": 64
2110 2" 8

S i | o
Max. Fiillst'andmessbereich _ Max. Fillstand-
Mittlerer - in mm Mittlerer - messbereich in mm
Messbereich m'"'63156 Messbereich min. 356
max. 6,1 m max. 6,1 m
0% | 0%
@‘ min. 76 mm — (B\ min. 76 mm
e ¢ —
Flanschanschluss Gewindeanschluss

14

— =
! | (Aimin. 94 (A min. 156
/ 100% 100%

Mittlerer —

Messbereich

Max. Fiillstand- .
F-3/4" NPT-Gewinde

messbereich in mm Mittlerer -
min. 356 Messbereich
max. 6,1 m

0%

| @ min. 76 mm

(B min. 76 mm

SchweiBanschluss Schauglasanschliisse
7EK als Option



MONTAGEHINWEISE FUR GWR-STABSONDEN

1. Turbulenz 3. Metallische (leitende) Einbauten in Behiltern.
Far 7ZMF/7M1/7M2/7MJ ——
In turbulenten Medien sollte das Sondenende fixiert wer- Abstand zur Sonde ..l\kze.[..)t'able Stérobjekte
den, wenn der Versatz mehr als 75 mm bei einer <150 mm GleichmaBige, glatte, parallele,
3 m langen Sonde betragt. Kontakt mit metallischen leitfahige Oberflachen (z.B.
Behéltern sollte ebenfalls vermieden werden. Optional Behalterwand aus Metall);
steht ein TFE-Bodenabstandhalter fiir 7MF-GWR-Son- Sonde darf Behalterwand nicht
den oder PEEK-Abstandhalter fir 7MJ zur Verfligung. berdhren
> 150 mm < 1"/DN 25 Rohre, Balken oder
2. Stutzen: Mindestanforderungen beachten: Leitern/Leitersprossen
Fir 7MF/7M1/7M2/7MJ (Stab- bzw. Seilsonde): > 300 mm < 3"/DN 80 Rohre, Balken oder
1. Stutzen muss mindestens 50 mm lichte Weite Betonwéande
haben. > 450 mm Alle Ubrigen Storobjekte
2. Stutzenweite (A) sollte immer > Stutzenlange (B)

sein. Ist dies nicht der Fall, wird dringend die Einstel-

lung von BLOCKIERDISTANZ und/oder EMPFIND- 4. Nicht-metallische Behalter .
LICHKEIT empfohlen. Far 7MF/7M1/7M2/7MJ (Stab- bzw. Seilsonde):
Fiir 7M5/7M7 (Doppelstab- bzw. Doppelseilsonden): 1. Fur optimale Leistung muss Montage tber Metall-

flansch erfolgen.

1. Stutzen muss mindestens DN8O lichte Weite haben. 5 Mehr als 450 mm Wandabstand einhalten.

2. Bei Stutzen < DN80 lichte Weite muss der Boden des
inaktiven Sondenabschnitts mit dem Boden des Stut-

zens abschlieBen oder bis in den Behélter reichen. 5. Metallische Storobjekte:

Fir 7MF/7M1/7M2 (Stab- bzw. Seilsonde):

Durch ein Tauchrohr bzw. Bezugsgeféa3 aus Metall von
6"/ DN150 oder einer Metallbehalterwand im Abstand
von 150 mm zur montierten Sonde kann das Geréat
préazise in Medien mit einem Epsilonwert ab €, 1,9

4 arbeiten.

In der Nahe befindliche Objekte kdnnen Fehimessun-
gen verursachen.

Fiir 7M5/7M7 (Doppelstab- bzw. Doppelseilsonden):

Korrekte Montage Stutzen mit Einzug Mehr als 25 mm Abstand zu Metallobjekten oder zur
diirfen nicht verwendet Wand einhalten.
werden

Hochalarm/Uberfiillsicherung

Fiir diese GWR-Sonden sind in Bezug auf Hochalarm/Uberfilllsicherung spezielle Hinweise zu beachten. Stellen Sie fiir eine
zuverlassige Messung sicher, dass die GWR-Sonde so installiert ist, dass der héchste Messwert mindestens 120 bis 910 mm
(Blockierdistanz abhangig von Anwendung) unterhalb des Prozessanschlusses liegt. Weitere Informationen auf Anfrage.
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2. Bestellnummer fiir ECLIPSE 705 Sanitar-CIP/SIP-GWR-Sonde (beschichtet bis 0,5 mm — Oberflachenrauigkeit (Ra 20))
(nur Montage in Behélter)

GERATE-TYP, FUNKTION
[7 M F- E]

Sanitar-CIP/SIP-GWR-Sonde in Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST)  (Dielektrizitatskonstante: > 1,9/10) |

PROZESSANSCHLUSS — NENNWEITE/DRUCKSTUFE

P 2" — 3A Tri-clover-kompatibler 16-AMP-Anschluss
P 3" — 3A Tri-clover-kompatibler 16-AMP-Anschluss
P 4" — 3A Tri-clover-kompatibler 16-AMP-Anschluss

[ RSN

EINBAULANGE — Einbaulénge in cm-Schritten wéhlbar
06 0 Mindestlange 60 cm
610 Maximale Lange 610 cm

[7IM]|FIHE] [P[NH | | | Komplette Bestelinummer fiir ECLIPSE Sanitér-CIP/SIP-GWR-Sonde

ABMESSUNGEN in mm

2 Kabel-
eingénge

2 Kabel-

eingénge
| Prozessan- 60
schluss 36 3A Tri-clover 60
als Prozessan-
schluss
Blanke Sonde 13/ o 513 de—>1 13
PFA-isolierte onde O Sonde |
Sonde Sonden-
16 Sondeneinbaulénge einbau-
. " fur G2- (2' BSP-) lange Sonden-
sond?nel“nbaulange Gewinde als Prozessan- einbau-
fur 2"-NPT- schluss i d lénge
Gewinde als Proze- - -
ssanschluss
Optionaler
l Abstandhalter Optionaler Abstandhalter[[_
7MF/7MJ 7MF/7MJ 7MF-E
mit Gewinde als mit Flansch als mit Sanitér-
Prozessanschluss Prozessanschluss Tri-clover-Anschluss als
max. 6 m max. 6 m Prozessanschluss
max. 6 m

MONTAGE

Siehe Montagehinweise auf Seite 15
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2. Bestellnummer fiir ECLIPSE 705 GWR-Sonde fiir Fliissigkeiten (nur Montage in Behélter)
- 1.4401/1.4404 (316/316L) Werkstoff fir Standardanwendungen
- 2.4819 (Hastelloy C) oder 2.4360 (Monel) fir extrem korrosive Medien
- PFA-isoliert fir Anwendungen mit starker Ansatzbildung.

GERATE-TYP, FUNKTION

7MF GWR-Standard-Stabsonde (Dielektrizitatskonstante: > 1,9/10)
7 M J Hochtemperatur/Hochdruck-GWR-Stabsonde (Dielektrizitatskonstante: > 1,9/10)
WERKSTOFFE
A | Edelstahl 1.4404/1.4404 (316/316L SST) far 7MF/7MJ
B 2.4819 (Hastelloy C) far 7MF/7MJ
C| 2.4360 (Monel) far 7MF/7MJ
4 PFA-isoliert 1.4401/1.4404 (316/316L SST) far 7MF
PROZESSANSCHLUSS — NENNWEITE/DRUCKSTUFE
Gewindeanschluss EN/DIN-Flansche @
4 1 2" NPT-Gewinde D A| DN50, PN 16 EN 1092-1 Typ A
4 2 G2-Gewinde (2" BSP-Gewinde) D B| DN50, PN 25/40 EN 1092-1 Typ A
D D| DN50, PN63 EN 1092-1 Typ B2
ANSI-Flansche © D E| DN50, PN100 EN 10921 Tﬁ; B2
4 3] 2" 150 Ibs. ANSI RF D F| DN50, PN160 DIN 2527-Flansch, Form E
4 4] 2° 300 Ibs. ANSIRF D G| DN50, PN250 DIN 2527-Flansch, Form E
4 5] 2 600Ibs. ANSIRF E A| DN80, PN16 _ EN10921 Typ A
j |\}§| Z ggg/:b:(-) é*l':‘)g" Z::Sl — E B| DN80, PN25/40 EN 1092-1 Typ A
5 3 3" 150 Ibs. ANSI RF-Flansch E D| DN&, PN63 EN 1092-1 Typ B2
5 4| 3 300 Ibs. ANSI RF-Flansch E E| DN80, PN100 EN 1092-1 Typ B2
5 5| 3 600 Ibs. ANSI RF-Flansch E F| DN80, PN160 DIN 2527 Form E
5 K| 3" 600 Ibs. ANSI-RJ-Flansch E G| DN80, PN250 DIN 2527 Form E
5 L| 3" 900 Ibs. ANSI-RJ-Flansch F_A| DN100,PN16 _ EN1092-1Typ A
5 M| 3" 1500 Ibs. ANSI-RJ-Flansch F_B| DN 100, PN 2540 EN 1092-1Typ A
6 3| 4" 150 Ibs. ANSI RF-Flansch F_D| DN100,PN63 _ EN 1092-1 Typ B2
6 4| 4" 300 Ibs. ANSI RF-Flansch F_E| DN 100, PN 100 EN 1092-1 Typ B2
6 5 4" 600 Ibs. ANSI RF-Flansch F F| DN 100, PN 160 DIN 2527 Form E
6 K 4" 600 Ibs. ANSI-RJ-Flansch F G| DN 100, PN 250 DIN 2527 Form E
6 L 4" 900 Ibs. ANSI-RJ-Flansch D IvF bis zu 600 Ibs ANSI-RF-/PN-100-Flansche
6 M 4" 1500 Ibs. ANSI-RJ-Flansch
DICHTUNGSWERKSTOFFE
0 Viton®-GFLT-Dichtung — fir Standard-/Dampfanwendungen -40°C/+200°C — 7MF
1 EPDM (Ethylen-Propylen) — z.B. fur Natronanwendungen -50°C/+125°C — 7MF
2 Kalrez-4079-Dichtung — fur korrosive Medien -40°C/+200°C — 7MF
8 PEEK-Dichtung — fir Hochtemperatur-/Hochdruckanwendungen  -15°C/+315°C — 7MJ
Andere Dichtungswerkstoffe auf Anfrage. Bei Verwendung von Ammoniak- bzw. Chloranwendungen 7MD-GWR-Sonde verwenden.
Viton® ist eingetragenes Warenzeichen von DuPont Performance Elastomers.
EINBAULANGE — Einbaulénge in cm-Schritten wéhlbar
06 0 Mindestlange 60 cm
610 Maximale L&ange 610 cm
|
| Z |M| |_| | I | H | | | gsvnép_zlse;:‘%sestellnummer fiir ECLIPSE 705 — blanke oder PFA-vollisolierte
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ABMESSUNGEN

in mm

Prozess-
anschluss
Montage-
flansch
ms:62 | [ ] 7M5: 83
7M7: 53 ;mg 311’ 7M7: 44
] X ey .
76
Sondeneinbaulédnge . . L
fiir G2- (2" BSP-) _Sondeneinbaulénge Sonden-
Gewi als F fiir 2"-NPT-Gewinde als 152 | einbau-
schluss Prozessanschluss lange
@51 56 —o
el AN~
A—A- A—A-
7™M7:
TFE-Gewicht
mH \
57 ] I]JIE 50
ﬂ 99 i
3214 ) (I
HH 12 %’ 19

7M7: TFE-Gewicht

7M5: SST-Gewicht

284 g 2,25 kg
7M5/7M7 7M5/7M7
mit Gewinde als mit Flansch als
Prozessanschluss Prozessanschluss
max. 22 m max. 22 m
O
O
7M1: 57
7M2: 80
Sondeneinbaulénge J
fiir G2- (2" BSP-) Sondeneinbaulidnge
Gewinde als fiir NPT-Gewinde als 152
Prozessanschluss Prozessanschluss
05— [ 0 51
3 L
mg
mg
57 102
1 A
25 L N
7M2: SST-Gewicht
7M1: TFE-Gewicht 2,25 kg
450 g
7M1/7M2 mit Gewinde als
Prozessanschluss
max. 22 m
MONTAGE
Siehe Montagehinweise auf Seite 15
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60

@ Sonde

Blanke Sonde 13/
PFA-isolierte —=
Sonde

16

7MF-F
mit Flansch als

Sonden-
einbau-
lange

Prozessanschluss

max.6 m

2 Kabel-
eingénge

Montage-
flansch

7M1: 610
™2: 76 |
Sonden-
einbau-
5 lange

Gewicht

5 1
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7M1/7M2 mit Flansch als

Prozessanschluss
max. 22 m



2. Bestellnummer fiir ECLIPSE 705 PFA-vollisolierte/beschichtete GWR-Flanschsonde — fiir korrosive Medien
(nur fiir Montage in Behélter)

GERATE-TYP, FUNKTION

[7 M F- F| PFA-volisolierte 1.4401/1.4404 (316/316L SST) GWR-Stabsonde (Dielektrizitatskonstante: > 1,9/10) |
PROZESSANSCHLUSS — NENNWEITE/DRUCKSTUFE
ANSI-Flansche EN/DIN-Flansche
4 3 2" 150 lbs. ANSI RF-Flansch D Al DN50, PN 16 EN 1092-1 Typ A
4 4 2" 300 lbs. ANSI RF-Flansch D B DN 50, PN 25/40 EN 1092-1 Typ A
4 5 2" 600 lbs. ANSI RF-Flansch D D| DN50, PN®63 EN 1092-1 Typ B2
5 3| 3" 150 Ibs. ANSI RF-Flansch D E| DN50, PN100 EN 1092-1 Typ B2
5 4 3" 300 Ibs. ANSI RF-Flansch E A| DNB80, PN 16 EN 1092-1 Typ A
5 5| 3" 600 Ibs. ANSI RF-Flansch E B| DNB80, PN25/40 EN 1092-1 Typ A
6 3| 4" 150 Ibs. ANSI RF-Flansch E D| DN80, PN63  EN 1092-1 Typ B2
6 4 4" 300 lbs. ANSI RF-Flansch E E DN 80, PN 100 EN 1092-1 Typ B2
6 5 4" 600 lbs. ANSI RF-Flansch F A[ DN 100, PN 16 EN 1092-1 Typ A
F B| DN 100, PN 25/40 EN 1092-1 Typ A
F D| DN 100, PN 63 EN 1092-1 Typ B2
F E| DN 100, PN 100 EN 1092-1 Typ B2
EINBAULANGE — Einbaulange in cm-Schritten wahlbar
06 0 Mindestldnge 60 cm
610 Maximale Lange 610 cm
|
Komplette Bestellnummer fiir ECLIPSE 705 — PFA-vollisolierte/beschichtete
|7 IMl F H Fl l INH l l l GWR?FIanschsonde

2. Bestellnummer fiir ECLIPSE 705 — GWR-Seilsonde fiir Flissigkeiten oder Feststoffe (nur fiir Montage in Behdlter)
GERATE-TYP, FUNKTION

7 M 1- A GWR-Seilsonde in 1.4401 (316 SST) Edelstahl (Dielektrizitatskonstante: > 1,9/10)  Fllssigkeiten
7 M 7- A GWR-Doppelseilsonde in 1.4401 (316 SST) Edelstahl, FEP-beschichtet (Dielektrizitdtskonstante: > 1,9) Fliissigkeiten
7 M 2- A GWR-Seilsonde in 1.4401 (316 SST) Edelstahl (Dielektrizitatskonstante: > 4,0) Feststoffe
7 M 5- A GWR-Doppelseilsonde in 1.4401 (316 SST) Edelstahl, TFE-beschichtet (Dielekirizitatskonstante: > 1,9) Feststoffe
PROZESSANSCHLUSS — NENNWEITE/DRUCKSTUFE
Gewindeanschluss EN/DIN-Flansche
4 1 2" NPT-Gewinde D A| DN50, PN 16 EN 1092-1 Typ A
4 2 G2-Gewinde (2" BSP-Gewinde) D B| DN50, PN2540 EN 1092-1 Typ A
ANSI-Flansche DD DN 50, PN 63 EN 1092-1 Typ B2
4 3] 2" 150 Ibs. ANSI RF-Flansch D E| DN50, PN100 EN 1092-1 Typ B2
4 4] 2" 300 Ibs. ANSI RF-Flansch E Al DN80, PN16  EN1092-1Typ A
4 5| 2" 600 Ibs. ANSI RF-Flansch E B| DNB80, PN2540 EN 1092-1TypA
5 3] 3 150 Ibs. ANSI RF-Flansch E D] DN80, PN63  EN 10921 Typ B2
5 4] 3" 300 Ibs. ANSI RF-Flansch E E| DN8, PN100 EN 10921 Typ B2
5 5/ 3" 600 Ibs. ANSI RF-Flansch F Al DN100,PN16 _ EN 1092-1 Typ A
6 3 4" 150 Ibs. ANSI RF-Flansch F B| DN 100, PN 25/40 EN 1092-1 Typ A
6 4| 4" 300 Ibs. ANSI RF-Flansch F D] DN100,PN63  EN 1092-1 Typ B2
6 5| 4" 600 Ibs. ANSI RF-Flansch F E| DN100,PN100 EN 1092-1 Typ B2
DICHTUNGSWERKSTOFFE
0 Viton®-GFLT-Dichtung — fir Standard-/Dampfanwendungen -40°C / +200°C
1 EPDM (Ethylen-Propylen) — z.B. fiir Natronanwendungen -50°C / +125°C
2 Kalrez-4079-Dichtung — fiir korrosive Medien -40°C / +200°C
Andere Dichtungswerkstoffe auf Anfrage. Bei Verwendung von Ammoniak- bzw. Chloranwendungen 7MD-GWR-Sonde verwenden.
Viton® ist eingetragenes Warenzeichen von DuPont Performance Elastomers.
EINBAULANGE: — Einbaulange in 1-m-Schritten wahlbar
Sonden kénnen vor Ort genau zugeschnitten werden
001 Mindestlange 1 m — 7M1
00 2 Mindestlange 2 m — 7M2/7M7/7M5
02 2 Maximale L&dnge 22 m
I
[7[m] HA] | | H [ | | Komplette Bestelinummer fiir ECLIPSE 705 GWR-Seilsonde
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TECHNISCHE DATEN ZUM MESSUMFORMER

PHYSIKALISCHE DATEN

Beschreibung

Technische Daten

Versorgungsspannung (an den Klemmen)

GP/ATEX eigensicher: 11 bis 28,6 V DC

ATEX EEx d (Sonde EEx ia) 11 bis 36 V DC

Foundation Fieldbus (FISCO ATEX Exi): 9 bis 17,5 V DC
Foundation Fieldbus (FNICO und Exd): 9 bis 32 V DC

Signalausgang

4 bis 20 mA mit HART®, 3,8 bis 20,5 mA einsetzbar (gemaB NAMUR NE 43) oder
Foundation Fieldbus H1 (ITK-Version 4)

Messbereich Stabsonden

150 bis 6100 mm auBer 7MS: max. 4500 mm

Seilsonden

150 bis 2285 cm

Auflésung

Analog: 0,01 mA
Anzeige: 0,1 cm

Schleifenwiderstand
(siehe Tabelle auf Seite 12)

630 Q bei 20,5 mA -24 V DC

Dampfungsfaktor

0 bis 10 s, einstellbar

Fehleralarm

Einstellbar 3,6 mA, 22 mA, HOLD

Benutzerschnittstelle

HART®-Kommunikation, AMS® oder PACT ware®, Foundation Fieldbus und/oder Dreitas-
ten-Tastatur

Anzeige Zweizeilige LCD-Anzeige mit je acht Zeichen
MenUsprache Englisch/Spanisch/Franzésisch/Deutsch (Foundation Fieldbus: Englisch)
Schutzart/Gehause IP 66/Alu blau beschichtet (A356T6 < 0,20% Cu) oder alternativ Edelstahl

Zulassungen

ATEX Il 3 (1) G EEx nA Il T6, nicht funkend (Sonde kann fir entflammbare Flissigkeiten
verwendet werden)

ATEX 1l 3 (1) G EEx nA [ia] IIC T6, FNICO — FF nicht brennbar (Sonde kann fir ent-
flammbare Flissigkeiten verwendet werden)

ATEX Il 1 G EEx ia lIC T4, eigensicher

ATEX Il 1 G EEx ia lIC T4, FISCO — FF eigensicher

ATEX Il 1 /2 G D EEx d[ia] IIC T6, druckfest gekapselt®

FM und CSA, nicht brennbar, eigensicher (FISCO) und druckfest gekapselt
STOOMWEZEN - Sicherheitseinrichtung 2. Grades fir Dampftrommeln

TUV - WHG § 19, VLAREM 11 5.17-7

LRS — Lloyds Register of Shipping (Schifffahrt)

GOST-K/GGTN-K — RosTecH/FSTS — Russische Zulassungsnormen

Funktionelle Sicherheit geméan SIL1/SIL2 gemé&B IEC 61508 — SFF von 85,4%
— vollstandige FMEDA-Berichte und Deklarierungsblatter auf Anfrage erhaltlich.

SIL® Standard-
(Safety Integrity Level) | elektronik
Erweiterte
Elektronik

Funktionelle Sicherheit geméaB SIL2/SIL3 gemé&B IEC 61508 — SFF von 91%
— vollstandige FMEDA-Berichte und Deklarierungsblatter auf Anfrage erhaltlich.

Elektrische Daten

Ui=28,4V,li=94 mA, Pi=0,67W
Ui=0,56V, li = 380 mA, Pi = 5,32 W (Foundation Fieldbus)

Aquivalente Daten

Ci=22nF Li=3pH
Ci = 0,24 nF, Li = 3 yH (Foundation Fieldbus)

Schock- und Vibrationsfestigkeit

ANSI/ISA-571.03 SA1 (Schock), ANSI/ISA-571.03 VC2 (Vibration)

Netto- und Aluminiumguss 2,70 kg Netto, 3,20 kg Brutto — nur Messumformer
Bruttogewicht Edelstahl 5,70 kg Netto, 6,20 kg Brutto — nur Messumformer
Abmessungen H214 mm xB 111 mm x T 188 m
Technische Daten ITK-Version 4.61
Foundation Fieldbus 717 Gerateklasse | Link Master (LAS) — EINJAUS wahibar
H1-Profilklasse 31PS, 32L
Funktionsblécke 1 xRB(s), 4 x Al (s)und 1 x TB (c)
Ruhestromverbrauch 15 mA
Ausfuhrungszeit 15 ms
CFF-Dateien Konnen heruntergeladen werden vom Host-System-Lieferanten oder unter www.field-

bus.org.

@ ATEX, druckfest gekapselte Gerate mit EEx d STYCAST 2057 FR Muffenwerkstoff.

Gilt nicht fur Foundation-Fieldbus-Geréte.
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LEISTUNGSDATEN

Beschreibung

Technische Daten

Referenzbedingungen mit 1,8 m langer
GWR-Koaxialsonde

Reflexion von Flissigkeit bei +20°C, Mittelwert vom gewahlten Er-Bereich, mit CFD-
Schwelle®

Linearitét® Koaxial-/Doppelstabsonden

< 0,1% der Sondenlange oder mindestens 2,5 mm

Stabsonden

< 0,3% der Sondenlange oder mindestens 8 mm

Koaxial-/Doppelstabsonden

< 0,1% der Sondenlange oder mindestens 2,5 mm

Fehlergrenzen
)

Stabsonden + 0,5% der Sondenlédnge oder mindestens 13 mm
7MT Trennschicht +25 mm

Auflésung +2,5mm

Wiederholbarkeit <2,5mm

Hysterese < 2,5 mm

Ansprechzeit <1s

Anwéarmzeit <5s

Umgebungstemperatur -40°C bis +80°C — Blindmessumformer

-20°C bis +70°C — mit Digitalanzeige
-40°C bis +70°C — fur EEx ia und EEx d[ia] mit Blindmessumformer

-20°C bis +70°C — fur EEx ia und EEXx d[ia] mit Digitalanzeige

Dielektrizititsabhangigkeit

< 7,5 mm innerhalb des gewéhlten Bereichs

Temperaturabhéngigkeit

Ca. +0,02% der Sondenliange/°C fur Sonden = 2,5 m®

Relative Luftfeuchtigkeit

0 bis 99%, nicht kondensierend

Elektromagnetische Vertraglichkeit

Das Gerat erfullt die EG-Anforderungen (EN 61000-6-4 und EN 61000-6-2) sowie
NAMUR NE 21(Montage der Stab- oder Doppelstabsonde muss in metallischen Behéltern oder in Tauchrohren erfolgen)

TECHNISCHE DATEN ZUR SONDE

Beschreibung 7MR: Koaxialsonde mit Uberfiillsicherung® ‘ 7MA: GWR-Koaxialsonde
Werkstoffe Sonde Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST) mit TFE-Abstandhaltern
2.4819 (Hastelloy C®) oder 2.4360 (Monel®) mit TFE-Abstandhaltern
Dichtungswerkstoffe | TFE mit Viton® GFLT, EPDM, Aegis® PF 128 oder Kalrez 4079 (andere Werkstoffe auf Anfrage)
Sondendurchmesser Standard: Innendurchmesser 8 mm — AuBendurchmesser 22 mm
VergréBert: Innendurchmesser 16 mm — AuBBendurchmesser 45 mm
Montage Montage in Behélter bzw. externem Nur Montage in Behélter

Bezugsgefa3 (WHG-Zulassung)

Prozessanschluss

Gewindeanschluss: 3/4" NPT- oder G1- (1" BSP-) — auBer fiir Sonde mit gré3erem Durchmesser
Flanschanschluss: Verschiedene ANSI-, DIN- oder Torque-Tube-Gegenflansche

Sondenlénge (in 1-cm-Schritten wahlbar)

Von 60 cm bis 610 cm, wahlbar in 10-mm-Schritten

Ubergangszone® Oberseite 0mm €r: 1,4 = 25 mm/€Er: 80 = 150 mm

Unterseite €r: 1,4 = 150 mm (6")/€r: 80 = 25 mm €r: 1,4 = 150 mm /Er: 80 = 25 mm
Max. Max. +200°C bei 18 bar +150°C bei 27 bar
Prozesstemperatur@ Min. -40°C bei 50 bar

Max. Betriebsdruck®

70 bar bei +20°C

Dielektrizitatskonstante — Max. Viskositat

1,4 bis 100 — 500 cP

Beschreibung 7MD: GWR-Hochdruck/Hochtemperatur- | 7MS: GWR-Sattdampifsonde
sonde
Werkstoffe Sonde Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST), 2.4819 (Hastelloy C®) oder 2.4360 (Monel®)
Dichtungswerkstoffe | Borsilikat/Inconel X750 Hochtemperatur-PEEK mit Aegis PF 128
Abstandhalter Aluminiumoxid (7MD-A, B und C) — TFE (7MD-w) Hochtemperatur-PEEK
Sondendurchmesser Standard: Innendurchmesser 8 mm — AuBBendurchmesser 22 mm
Verléngert: Innendurchmesser 16 mm — AuBBendurchmesser 45 mm
Montage Montage in Behalter bzw. externem Bezugsgefa3 (7MD: WHG-Zulassung; 7MS:

EN 12952-11- (Wasserréhrenkessel) und EN 12953-9- (Rauchrohrkessel) Zulassung)

Prozessanschluss

Gewindeanschluss: 3/4" NPT- oder G1- (1" BSP-) — auBer fir Sonde mit gréBerem Durchmesser
Flanschanschluss: Verschiedene ANSI-, DIN- oder ,Patent“-Gegenflansche

Sondenlénge (in 1-cm-Schritten wéahlbar) 60 bis 610 cm \ 60 bis 450 cm
Ubergangszone® Oberseite 0 mm
Unterseite €r: 1,4 = 150 mm /Er: 80 = 25 mm €r>10=25mm (1")
Max. Prozesstemp.? Max. +430°C bei 135 bar +345°C bei 155 bar
+345°C fur 7MD-V, N, P und R
+200°C fir 7MD-W
Min. -196°C bei 135 bar -15°C bei 205 bar

Max. Betriebsdruck®

430 bar bei +20°C 155 bar bei +345°C

Max. Viskositat

500 cP (Standard)/1500 cP (verlangert)

Dielektrizitatskonstante

€r 21,4 bis 100: 7MD-W 10 bis 100

€r>1,7 bis 100: 7MD-V, N, P und R
€r>2,0 bis 100: 7MD-A, Bund C

Vakuumeinsatz

Far Unterdruck, jedoch nicht
fur Vollvakuum

Vollvakuum
(Helium-Austritt < 10® cc/s bei 1 at Vakuum)

D Kann bei 7MD-Sonde oder bei fester Schwelle gesenkt werden.

Oberste 600 mm der Doppelstabsonde: 30 mm.

@ Genauigkeit kann leicht nachlassen < 2,5 m.
Fir 7MR/7MT und 7MD: Einsatzldngen < 60 cm auf Anfrage

Oberste 1220 mm von Stabsonde: Abhéngig von Anwendung.

Viton® ist eingetragenes Warenzeichen von DuPont Performance Elastomers.
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gefaB — Uberflllsicherung

Beschreibung 7MT: GWR-Trennschichtsonde® ‘ 7MB: GWR-Standard-Doppelstabsonde
Werkstoffe Sonde Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST)
2.4819 (Hastelloy C®) oder 2.4360 (Monel®)
Dichtungswerkstoffe | TFE mit Viton® GFLT, EPDM oder Kalrez 4079 (andere Werkstoffe auf Anfrage)
Abstandhalter Teflon
Sondendurchmesser Standard: Innendurchmesser 8 mm — AuBBen- | Zwei Sonden mit 13 mm @ —
durchmesser 22 mm 22 mm G bis ¢
Optional: Innendurchmesser 16 mm — AuBen-
durchmesser 45 mm
Montage Montage in Behalter bzw. externem Bezugs-| Nur Montage in Behélter. Die Doppelstab-

sonde darf nur in einem Behélter oder
Tauchrohr aus Metall eingesetzt werden.
Dabei muss eine Entfernung von > 25 mm von
samtlichen Flachen oder Gegenstanden einge-
halten werden.

Prozessanschluss

Durchmesser

DIN- oder ,Patent“-Gegenflansche

Gewindeanschluss: 3/4" NPT- oder G1-
(1" BSP-) — auBer fir Sonde mit gréBerem

Flanschanschluss: Verschiedene ANSI-,

Gewindeanschluss: 2" NPT- oder G2-

(2" BSP-) Gewinde

Flanschanschluss: Verschiedene ANSI-, DIN-
oder ,Patent“-Gegenflansche

Sondenlénge (in 1-cm-Schritten wéahlbar)

Von 60 cm bis 610 cm, wahlbar in 10-mm-Schritten

Ubergangszone® Oberseite 0 mm €r>1,9 = 150 mm (6")
Unterseite €r: 1,4 = 150 mm /Er: 80 = 50 mm €r: 1,9 = 150 mm /Er: 80 = 25 mm
Prozesstemperatur© Max. +200°C bei 18 bar +150°C bei 20 bar /
+200°C bei max. Umgebungstemp.
+30°C
Min. -40°C bei 50 bar

Max. Betriebsdruck®

70 bar bei +20°C

50 bar bei +20°C

Dielektrizitatskonstante — Max. Viskositat

Obere Flussigkeit > 1,4 und <5
Untere Flissigkeit: > 15

1,9 bis 100 — 1500 cP

Vakuumeinsatz

Fir Unterdruck, jedoch nicht fur Vollvakuum

Ansatzbildung

gréBerem Durchmesser wahlen.

Bei Ansatzbildung der Medien Sonde mit

Film: 3% Fehler der L4nge der Ansatzbil-
dung, Schlackenbildung wird nicht empfoh-

Beschreibung 7MF: Standard-Stabsonde 7MJ: HTHP-Stabsonde
Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SS), 24360 | £y iciani 1.4401/1.4404 (316/316L SST), 2.4360
Sonde (Monel®) oder 2.4819 (Hastelloy C®) oder PFA-iso- (Monel®) oder 2.4819 (Hastelloy C°)
Werkstoffe lierter Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SS)
Dichtungs- | TFE mit Viton® GFLT, EPDM oder Kalrez 4079 . .
werkstoffe (andere Werkstoffe auf Anfrage) PEEK mit Aegis PF 128
Blanke Sonde: 13 mm — .
Sondendurchmesser PFA-isolierte Sonde: 16 mm Blanke Sonde: 13 mm
Montage Siehe Montagehinweise auf Seite 15

Prozessanschluss

Gewindeanschluss: 2" NPT- oder G2- (2" BSP-) Anschluss — Flanschanschluss: Verschiedene ANSI-,

EN/DIN- oder Sanitérflansche

Sondenlénge

Von 600 mm bis 6100 mm (wahlbar in 1-cm-Schritten)

Blockierdistanz (oben)

120 mm bis 910 mm — abhéngig von Sondenlénge (einstellbar)

Ubergangszone® (unten)

€r>10: 25 mm

305 mm

Prozesstempera- | Max.

+150°C bei 27 bar

+315°C bei 110 bar

tur Min.

-40°C bei 50 bar — 13,7 bar fir 7MF-F

Max. Prozessdruck

70 bar bei +20°C — Alle
auBer 7MF-E

5 bar bei +150°C — 7MF-E

13,7 bar bei -40°C — 7MF-F

207 bar bei +20°C

Max. Viskositat

10.000 cP — Informationen zu Wellenbewegung und Turbulenzen auf Anfrage

Dielektrizitatskonstante

€r 10-100 (je nach Installationsbedingungen bis zu Er > 1,9) — Fliissigkeiten

Mechanische Last

Entfallt

Zugkraft

Entfallt

Ansatzbildung

Max. Fehler von 10% der Lange der Ansatzbildung. %-Fehler bezieht sich auf den Epsilonwert des
Mediums, die Starke der Ansatzbildung und die Lénge der Ansatzbildung tber dem Fiillstand.

@ Ubergangszone (Zone mit verringerter Genauigkeit) ist dielektrizitatsab-

héngig;

® Siehe Tabellen auf Seite 23.

Flr 7MR/7MT und 7MD: Einsatzldngen < 60 cm auf Anfrage.

€r = absolute Dielektrizitatskonstante. Es wird empfohlen, auBerhalb von
Ubergangszonen ein Signal von 4 bis 20 mA einzustellen.

@ Schlackenbildung wird als das kontinuierliche Ansammeln von Material
zwischen den Sondenelementen bezeichnet.

Viton® ist eingetragenes Warenzeichen von DuPont Performance Elastomers.
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7M5 (Feststoffe)/7M7 (Flissigkeiten):

Beschreibung 7M1 (Flissigkeitenl7M2 (Feststoffe): Seilsonde Doppelseilsonde
7M7: FEP-beschichteter Edelstahl 1.4401 (316
SST)
Werkestof Sonde 1.4401 (316 SST) 7M5: TFE-beschichteter Edelstahl 1.4401 (316
erkstoffe SST)
Dichtungs- | g it viton® GFLT, EPDM oder Kalrez 4079 (andere Werkstoffe auf Anf
werkstoffe mit Viton , oder Kalrez (andere Werkstoffe auf Anfrage)
7M1: 5 mm
Sondendurchmesser 7M2: 6 mm 6 mm
Montage Siehe Montagehinweise auf Seite 15 < 25 mm von jeder Flache

oder Konstruktion

Prozessanschluss

Gewindeanschluss: 2" NPT- oder G2- (2" BSP-) Anschluss — Flanschanschluss: Verschiedene ANSI-,

EN/DIN- oder Sanitarflansche

Sondenlénge

Von 1 m (7M1) Gber 2 m (7M2, 7M5, 7M7) bis max. 22 m

(wahlbar in 1-cm-Schritten)

Blockierdistanz (oben)

120 mm bis 910 mm — abhéngig von Sondenlange
(einstellbar)

300 mm bis 500 mm

Ubergangszone® (unten)

305 mm

Max. Prozesstemperatur

+150°C bei 27 bar — 7M2/7M5: Umgebungstemp.

Max. Prozessdruck

7M1/7M7: 70 bar bei +20°C
7M2/7M5: 3,4 bar

10.000 cP — Informationen zu Wellenbewegung

Max. Viskositat und Turbulenzen auf Anfrage 1500 cP
€r 10-100 (je nach Installationsbedingungen bis zu
Dielektrizitatskonstante €r21,9) - Flussigkeiten €r1,9-100
€r 4-100 - Feststoffe
Mechanische Last 89 N - 7M1
Zugkraft 1.360 kg — 7M2 1.360 kg — 7M5

Ansatzbildung

Max. Fehler von 10% der Lange der Ansatzbil-
dung. %-Fehler bezieht sich auf den Epsilonwert
des Mediums, die Starke der Ansatzbildung und
die Lange der Ansatzbildung tber dem Fullstand.

Film: 3% max. Fehler der Lange der Ansatzbil-
dung bei leitenden Medien — Schlackenbildung

wird nicht empfohlen.

@ Ubergangszone (Zone mit verringerter Genauigkeit) ist dielektrizitatsabhangig; €r = absolute Dielektrizitatskonstante. Es wird empfohlen, auBerhalb der Uber-
gangszone/Blockierdistanz ein Signal von 4 bis 20 mA einzustellen.

Viton® ist eingetragenes Warenzeichen von DuPont Performance Elastomers.

Beschreibung 7EK: GWR-Sonde mit Montage 7EK: GWR-Sonde mit Montage
oben/unten min. Er 1,4 — max . +260°C oben/unten min. Er 10 - max . +320°C
Werkstoffe Sonde Edelstahl 1.4401/1.4404 (316/316L SST)
Dichtungswerk- PEEK und TFE mit Aegis PF 128 PEEK und Aluminiumoxid mit Aegis
stoffe PF 128
Abstandhalter TFE PEEK
unten
Sondendurchmesser Innendurchmesser: Max. 22 mm
Bezugsgefai 2" — Sch 80 Bezugsgefaf fur Montage oben/unten
Prozessanschluss Gewindeanschluss: 1 1/2" oder 2" NPT-Gewinde
SchweiBanschluss: 2" EinschweiBmuffe
Flansch: Verschiedene ANSI-, DIN- oder ,Patent“-Gegenflansche
Messbereich min. 356 mm — max. 6,1 m
Prozesstemperatur Max. +260°C bei 120 bar +320°C bei 110 bar
Min. -15°C bei 205 bar
Max. Betriebsdruck 205 bar bei -15°C
Max. Viskositat 10.000 cP
Dielektrizitatskonstante 1,4 bis 100 — Nicht-leitfahige und leitfahige 10 bis 100 — Leitfahige Medien
Medien
Vakuumeinsatz Fur Unterdruck, jedoch nicht flr Vollvakuum
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TEMPERATUR-DRUCK-VERHALTNIS FUR ECLIPSE-SONDENDICHTUNGEN
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Prozesstemperatur (°C) Prozesstemperatur (°C)
7MD GWR-Sonde
7MA/TM1/7M7/TMF GWR-Sonden = = == 7MS/7MJ GWR-Sonden (7MJ max. +315°C)
= === 7MB GWR-Sonden 7EK: GWR-Sonde fiir Montage oben/unten:
7MR/7TMT GWR-Sonden - max. +260°C fir leitfahige und
nicht leitfdhige Fliissigkeiten
- max. +320°C nur fiir leitfahige Flissigkeiten
PROZESSANSCHLUSSARTEN
Einbauldnge Einbaulédnge Einbaulédnge Einbaulédnge
NPT-Prozessanschluss BSP-Prozessanschluss ANSI- oder DIN Flansch Sanitérflansch

DN [_—
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1S0-9001:2000 REGISTERED FIRM
DNV Certification B.V., THE NETHERLANDS

QUALITATSGARANTIE — DIN/ISO 9001:2000
DAS BEI MAGNETROL EINGEFUHRTE QUALITATSSICHERUNGSSYSTEM GARANTIERT HOCHSTE QUALITAT BEI ENTWICKLUNG, HER-
STELLUNG UND BETRIEB DER GERATE. .
UNSER QUALITATSSICHERUNGSSYSTEM IST NACH ISO 9001:2000 GEPRUFT UND ZERTIFIZIERT. DAS GESAMTE UNTERNEHMEN VER-
PFLICHTET SICH, SEINE KUNDEN DURCH DIE QUALITAT DER ERZEUGNISSE UND SEINER SERVICELEISTUNGEN ZU UBERZEUGEN.
PRODUKTGARANTIE

FUR ALLE ELEKTRONISCHEN UND ULTRASCHALL-FULLSTANDMESSGERATE VON MAGNETROL GILT EINE GARANTIE VON EINEM JAHR

AB DEM ERSTEN VERKAUFSDATUM FUR MATERIAL- UND VERARBEITUNGSFEHLER. FALLS EIN GERAT INNERHALB DER GARANTIEFRIST ZURUCKGESANDT UND DER
GRUND DES KUNDENANSPRUCHS DURCH DIE WERKSINSPEKTION ALS GARANTIEFALL ANERKANNT WIRD, WIRD MAGNETROL INTERNATIONAL DAS GERAT, ABGE-
SEHEN VON DEN TRANSPORTKOSTEN, KOSTENLOS FUR DEN ANWENDER (EIGENTUMER) INSTANDSETZEN ODER ERSETZEN.

MAGNETROL IST NICHT HAFTBAR FUR UNSACHGEMASSE ANWENDUNG, ARBEITSANSPRUCHE, DIREKTE ODER INDIREKTE SCHADEN ODER KOSTEN, DIE SICH AUS
DEM EINBAU ODER DEM EINSATZ DER GERATE ERGEBEN. ES BESTEHEN KEINE WEITEREN AUSDRUCKLICHEN ODER STILLSCHWEIGENDEN GARANTIEN, AUSSER
SPEZIELLEN SCHRIFTLICHEN GARANTIEN FUR EINIGE MAGNETROL-ERZEUGNISSE.
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